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Olsztyn, 18.03.2024 r.
Yetico Spétka Akcyjna
ul. Towarowa 17A
10-416 Olsztyn
NIP: 7390102047
REGON: 004446253
KRS: 0000296247

ZAPYTANIE OFERTOWE nr 2/2024/KPO-A2.1.1

Zwracam sie z prosbg o przedstawienie oferty na:
Automaty wtryskowe wraz ze zintegrowanymi robotami kartezjanskimi do wytwarzania produktéw
polimerowych — 7 szt.

1. Podstawa prawna

Postepowanie o udzielenie zamoéwienia, w ramach ktérego sktadane jest niniejsze zapytanie ofertowe, odbywa sie
zgodnie z zasadami okreslonymi w Zatgczniku nr 6 ,Zasada konkurencyjnosci w ramach inwestycji A 2.1.1” do
Regulaminu wyboru przedsiewzie¢ do objecia wsparciem z planu rozwojowego w trybie konkursowym
finansowanego w ramach Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszenia Odpornosci A 2.1.1. Inwestycje wspierajgce
robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach.

Zamawiajgcy nie jest podmiotem zobowigzanym do stosowania przepiséw ustawy z dnia 11 wrzesnia 2019 r.
Prawo zaméwien publicznych (Dz.U. z 2023r. poz. 1605 z pézn. zm.).

Zapytanie ofertowe i oferty nie sg sktadane w oparciu o ustawe z dnia 11 wrzesnia 2019 r. Prawo zamdwien
publicznych.

2. Informacje o zamawiajacym

Firma Yetico SA jest przedsiebiorstwem ktérego celem dziatalnosci jest

produkcja wyrobdw ze styropianu takich jak:

e materiaty termoizolacyjne dla budownictwa

¢ opakowania dla branz AGD/RTV, elektronika, automotive, meblarstwo, farmaceutyka, HVAC

Dane kontaktowe:
Yetico Spétka Akcyjna
ul. Towarowa 17A
10-416 Olsztyn
NIP: 7390102047
REGON: 004446253
KRS: 0000296247
strona internetowa: www.yetico.com
e-mail: yetico@yetico.com
tel. 89 538 78 11
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3. Opis przedmiotu zamdwienia

Cel zaméwienia:
Inwestycja obejmuje zakup nowych automatow wtryskowych w ilosci 7 szt.. Zakup wskazany
w zapytaniu ofertowym jest elementem projektu pt. ,Cyfryzacja i robotyzacja proceséw
operacyjnych drogg do wzrostu zdolnosci produkcyjnych YETICO” majgcego na celu zapewnienie
YETICO odpowiedniego poziomu cyfryzacji i robotyzacji dzieki czemu zwiekszg sie moce
produkcyjne w zakresie produktéw polimerowych.

Miejsce realizacji zamodwienia:
ul. Mosiezna 14
66-400 Gorzow Wielkopolski

Opis przedmiotu zamdwienia:

Przedmiotem zamodwienia jest zakup, dostawa, montaz i uruchomienie nowych automatéw wtryskowych wraz
ze zintegrowanymi robotami kartezjanskimi do wytwarzania produktéw polimerowych w ilosci 7 szt. do
przetwdrstwa surowcow termoplastycznych zaréwno amorficznych (PMMA,PS, PVC, ABS) jak i czeSciowo-
krystalicznych (PE,PP,PP+30%GF, PET), z ktérych mozna wyprodukowaé m.in. obudowy do réznego rodzajow
sprzetu AGD i RTV, zderzaki oraz elementy wnetrza samochoddw, lampy samochodowe, ptyty CD, kota zebate,
walizki, kotpaki, szkta optyczne, mostki dentystyczne, szyby, butelki PET.

Przedmiot zamdwienia musi by¢ nowy, nieuzywany, nieuszkodzony i nieobcigzony prawami oséb trzecich.
Oferowane urzadzenie musi by¢ kompletne, wolne od wad konstrukcyjnych, materiatowych i wykonawczych.

Przedmiot zamdwienia opisujg nastepujgce nazwy i kody okreslone we Wspdlnym Stowniku Zamdwien:
kod CPV:

42994000-0 Maszyny do obrébki gumy i tworzyw sztucznych

42994200-2 Maszyny do przerobu tworzyw sztucznych

Kategoria ogtoszenia: Dostawy

Projekt, ktory obejmuje przedmiot zamodwienia okreslony w niniejszym zapytaniu ofertowym zamawiajacy
realizuje z udziatem dofinansowania ze srodkéw unijnych w ramach Inwestycji A2.1.1. Inwestycje wspierajgce
robotyzacje i cyfryzacje w przedsiebiorstwach, Krajowego Planu Odbudowy i Zwiekszania Odpornosci (KPO).

4. Szczegoétowa specyfikacja przedmiotu zamoéwienia

Automaty wtryskowe wraz ze zintegrowanymi robotami kartezjanskimi do wytwarzania produktow
polimerowych w ilosci 7 szt.

Wymagane parametry:

1.Automat wtryskowy (Wtryskarka) — 2 szt.:

- sita nacisku ok. 1300 t

- wydajnos¢ ok. 150 kg/h

- ze zintegrowanym robotem kartezjariskim min. 5 osiowym (0$ B i C sterowane za pomoca
serwonapedu), sterowanym z panelu sterowania maszyny (min. 4 obwody prézni i sprezonego
powietrza; sygnaty bezpotencjatowe min. 4 szt.)

- minimalny rozstaw miedzy kolumnami (HxV) — 1570 mm x 1250 mm
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- system ptyt magnetycznych do mocowania form wtryskowych; sterowanie Euromap 70.1 bazujacy
na magnesach statych o maksymalnej grubosci ptyt 46 mm na strone; system wyposazony w
dodatkowy pilot wskazujgcy na biezgco site mocowania, temperature systemu, obecnos$é formy dla
obu stron systemu; dopuszczalna temperatura ptyt magnetycznych ok. 120 st. C; system wykrywajgcy
ruch formy oraz zapewniajgcy mozliwos¢ pracy przy uszkodzonej cewce w plycie magnetycznej

- mozliwos¢ obstugi 3 rdzeni hydraulicznych na stronie statej oraz 3 rdzeni hydraulicznych na stronie
ruchomej narzedzia

- mozliwos¢ obstugi 48 stref grzania formy; w wykonaniu specjalnym 24 piny HTS

- mozliwos¢ sterowania 24 szt. dysz wtryskowych (zaréwno pneumatycznych oraz hydraulicznych)

- $limak uktadu plastyfikacji o srednicy ok. 105 mm

- izolacja grzatek cylindra uktadu plastyfikacji

- wzmocniony uktad plastyfikacji umozliwiajgcym wykorzystanie materiatéw z wtéknem szklanym o
zawartosci 30%

- po 16 obiegédw wody na kazdg ze stron narzedzia

- system dynamicznej kontroli chtodzenia formy z automatycznymi zaworami regulacji : temperatury,
ci$nienia, przeptywu wody chtodzacej niezaleznie dla kazdego obiegu

- mozliwos¢ sterowania termostatami z panelu sterowania maszyny

- wizualizacja proceséw realizowanych przez maszyne produkcyjng

- ztgcze Euromap 62 do komunikacji z urzadzeniami peryferyjnymi

- funkcja statego monitorowania proceséw produkcyjnych

- interfejsy umozliwiajgce podtaczenie maszyny do Internetu przez router, Wi-Fi lub karte SIM —
komunikacja linii z platformg serwisowg dostawcy

- algorytmy Al do optymalizowania parametréw procesu produkcji, majgce zastosowanie w:

-- przygotowaniu tworzywa (wydajnos¢ plastyfikacji, czasy plastyfikacji powigzany ze zmiang
parametréw tworzywa)

-- zwiekszeniu powtarzalnosci procesu (redukcja powstawania przetryskéw i przypalen oraz bardziej
rownomierne napetnianie formy)

-- okresleniu czasu cyklu (optymalizacja pracy, nadzorowanie zaktécen czasu cyklu, optymalizacja
pracy maszyny pozwalajgca poprawi¢ efektywnos¢ energetyczng bez utraty wydajnosci, czyli bez
wydtuzenia czasu cyklu)

-- analizie jakosci procesu produkcyjnego

- zarzadzanie danymi produkcyjnymi — centralne gromadzenie umozliwiajace analize procesu
produkcji/awaryjnosé

- integracja z Internetem Rzeczy (loT) umozliwiajgca zbieranie danych z urzgdzen oraz monitorowanie
ich stanu i wydajnosci w czasie rzeczywistym

- sensory i czujniki monitorujgce kluczowe parametry procesu, w tym czas pracy maszyny (czas
pojedynczego cyklu, wyszczegdlnienie czasdw na poszczegdlne ruchy kinematyczne formy /
maszyny), temperatura slimaka, temperatura formy, ci$nienie podczas wtrysku (w punkcie
przetgczenia, w docisku), dawka materiatu (droga Slimaka w réznych etapach wtrysku), sita zwarcia,
ktore bedg wykorzystywane przy statystyce jakosciowej oraz przedstawiane za pomocg krzywych i
wykresow (systemy wspomagajgce konfigurowanie i monitorowanie procesow produkcyjnych:
wykrywanie zaktdcen i odchylen na wczesnym etapie, przed pogorszeniem jakosci produkcji lub
postojem maszyny)

- system monitorowania aktywnosci maszyn identyfikujgcy okresy braku aktywnosci i automatycznie
wytaczajacy niepotrzebne urzgdzenia w celu zmniejszenia zuzycia energii

- proces produkcyjny wizualizowany na kolorowym dotykowym ekranie, umozliwiajgcy operatorom
monitorowanie i kontrole

- maszyna wtryskowa powinna integrowac sie z technologiami chmurowymi, umozliwiajgc dostep do
danych i sterowanie z dowolnego miejsca poprzez platforme internetowg
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- maszyna wyposazona w kraty bezpieczenstwa przestrzeni roboczej robota w celu petnej kontroli
dostepu tylko dla oséb uprawnionych

- maszyna wyposazona w tasmociag

- analizy zuzycia energii elektrycznej wraz ze zintegrowanymi miernikami energii

- narzedzia do optymalizacji i ograniczenia zuzycia energii poprzez optymalizacje czasu i parametrow
pracy urzadzen

- optymalizacja wydajnosci silnika hydraulicznego w czasie plastyfikacji (powodujgce wytgczenie
mechanizmdéw w czasie bezczynnosci)

- kontrola objetosci wtrysku i zmian lepkosci

- sensory/czujniki — umozliwiajgce planowanie konserwacji

- mozliwos¢ zdalnej diagnozy stanu wtryskarki przez 24 h i 7 dni w tygodniu

- mozliwos¢ kontroli stanu zuzycia uktadu plastyfikacji (urzadzeniami zewnetrznymi) bez koniecznosci
jego demontazu

- tatwy i intuicyjny system do obstugi z wyswietlaczami panelu kontrolnego umozliwiajgcymi wizualng
kontrole ich pracy

- wizualizacja pracy urzadzen na kolorowym, dotykowym ekranie, zapewniajgca mozliwosc¢ szybkiej i
intuicyjnej obstugi procesu poprzez podziat ekranu wg komponentéw i maszyn

- dodatkowa mozliwos¢ programowania poprzez sekwencje symboli graficznych

- wszystkie funkcje urzgdzenia mozna obstuzy¢ przy pomocy jednej reki

- urzadzenie wyposazone w interfejs dotykowy pozwalajg na uruchomienie technologii
wspomagajacej i zbadanie ekranu (wyszukanie zgdanej funkcji) przed uaktywnieniem danej funkcji

- mozliwosc¢ zdalnej obstugi (zarzadzanie parametrami procesu wtrysku) za pomocg komputera
podtgczonego do sieci w dowolnym miejscu

- maszyna generuje alarmy dzwiekowe i Swietlne w przypadku wystgpienia zaktocen

- maszyna posiada certyfikat CE

- maszyna spetnia normy emisji hatasu

- program umozliwiajacy symulacje procesu kinematyki maszyny wtryskowej i formy

- instrukcja obstugi urzadzen dostepna w wersji papierowej i cyfrowej

2.Automat wtryskowy (Wtryskarka) — 1 szt.:

- sita nacisku ok. 1150 t

- wydajnos$¢ ok. 150 kg/h

- ze zintegrowanym robotem kartezjariskim min. 5 osiowym (o$ B i C sterowane za pomoca
serwonapedu), sterowanym z panelu sterowania maszyny (min. 4 obwody prézni i sprezonego
powietrza; sygnaty bezpotencjatowe min. 4 szt.)

- minimalny rozstaw miedzy kolumnami (HxV) — 1500 mm x 1200 mm

- system ptyt magnetycznych do mocowania form wtryskowych; sterowanie Euromap 70.1 bazujacy
na magnesach statych o maksymalnej grubosci ptyt 46 mm na strone; system wyposazony w
dodatkowy pilot wskazujgcy na biezgco site mocowania, temperature systemu, obecnos$é formy dla
obu stron systemu; dopuszczalna temperatura ptyt magnetycznych ok. 120 st. C; system wykrywajgcy
ruch formy oraz zapewniajgcy mozliwos¢ pracy przy uszkodzonej cewce w plycie magnetycznej

- mozliwosc¢ obstugi 3 rdzeni hydraulicznych na stronie statej oraz 3 rdzeni hydraulicznych na stronie
ruchomej narzedzia

- mozliwosc¢ obstugi 48 stref grzania formy; w wykonaniu specjalnym 24 piny HTS

- mozliwos¢ sterowania 24 szt. dysz wtryskowych (zaréwno pneumatycznych oraz hydraulicznych)

- $limak uktadu plastyfikacji o srednicy ok. 105 mm

- izolacja grzatek cylindra uktadu plastyfikacji

- wzmocniony uktad plastyfikacji umozliwiajgcym wykorzystanie materiatéw z wtéknem szklanym o
zawartosci 30%

- po 16 obiegédw wody na kazdg ze stron narzedzia
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- system dynamicznej kontroli chtodzenia formy z automatycznymi zaworami regulacji : temperatury,
ci$nienia, przeptywu wody chtodzacej niezaleznie dla kazdego obiegu

- mozliwosc¢ sterowania termostatami z panelu sterowania maszyny

- wizualizacja proceséw realizowanych przez maszyne produkcyjng

- ztgcze Euromap 62 do komunikacji z urzadzeniami peryferyjnymi

- funkcja statego monitorowania proceséw produkcyjnych

- interfejsy umozliwiajgce podtgczenie maszyny do Internetu przez router, Wi-Fi lub karte SIM —
komunikacja linii z platformg serwisowg dostawcy

- algorytmy Al do optymalizowania parametréw procesu produkcji, majace zastosowanie w:

-- przygotowaniu tworzywa (wydajnos¢ plastyfikacji, czasy plastyfikacji powigzany ze zmiang
parametréw tworzywa)

-- zwiekszeniu powtarzalnosci procesu (redukcja powstawania przetryskéw i przypalen oraz bardziej
rownomierne napetnianie formy)

-- okresleniu czasu cyklu (optymalizacja pracy, nadzorowanie zaktécen czasu cyklu, optymalizacja
pracy maszyny pozwalajgca poprawi¢ efektywnos¢ energetyczng bez utraty wydajnosci, czyli bez
wydtuzenia czasu cyklu)

-- analizie jakosci procesu produkcyjnego

- zarzadzanie danymi produkcyjnymi — centralne gromadzenie umozliwiajgce analize procesu
produkcji/awaryjnosé

- integracja z Internetem Rzeczy (loT) umozliwiajgca zbieranie danych z urzgdzen oraz monitorowanie
ich stanu i wydajnosci w czasie rzeczywistym

- sensory i czujniki monitorujgce kluczowe parametry procesu, w tym czas pracy maszyny (czas
pojedynczego cyklu, wyszczegdlnienie czasdw na poszczegdlne ruchy kinematyczne formy /
maszyny), temperatura slimaka, temperatura formy, ci$nienie podczas wtrysku (w punkcie
przetgczenia, w docisku), dawka materiatu (droga Slimaka w réznych etapach wtrysku), sita zwarcia,
ktore bedg wykorzystywane przy statystyce jakosciowej oraz przedstawiane za pomocg krzywych i
wykreséw (systemy wspomagajgce konfigurowanie i monitorowanie proceséw produkcyjnych:
wykrywanie zaktdcen i odchylen na wczesnym etapie, przed pogorszeniem jakosci produkcji lub
postojem maszyny)

- system monitorowania aktywnosci maszyn identyfikujacy okresy braku aktywnosci i automatycznie
wytaczajacy niepotrzebne urzgdzenia w celu zmniejszenia zuzycia energii

- proces produkcyjny wizualizowany na kolorowym dotykowym ekranie, umozliwiajgcy operatorom
monitorowanie i kontrole

- maszyna wtryskowa powinna integrowac sie z technologiami chmurowymi, umozliwiajgc dostep do
danych i sterowanie z dowolnego miejsca poprzez platforme internetowg

- maszyna wyposazona w kraty bezpieczenstwa przestrzeni roboczej robota w celu petnej kontroli
dostepu tylko dla oséb uprawnionych

- maszyna wyposazona w tasmociag

- analizy zuzycia energii elektrycznej wraz ze zintegrowanymi miernikami energii

- narzedzia do optymalizacji i ograniczenia zuzycia energii poprzez optymalizacje czasu i parametrow
pracy urzadzen

- optymalizacja wydajnosci silnika hydraulicznego w czasie plastyfikacji (powodujgce wytgczenie
mechanizmdéw w czasie bezczynnosci)

- kontrola objetosci wtrysku i zmian lepkosci

- sensory/czujniki — umozliwiajgce planowanie konserwacji

- mozliwos¢ zdalnej diagnozy stanu wtryskarki przez 24 h i 7 dni w tygodniu

- mozliwos¢ kontroli stanu zuzycia uktadu plastyfikacji (urzadzeniami zewnetrznymi) bez koniecznosci
jego demontazu

- tatwy i intuicyjny system do obstugi z wyswietlaczami panelu kontrolnego umozliwiajgcymi wizualng
kontrole ich pracy
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- wizualizacja pracy urzadzen na kolorowym, dotykowym ekranie, zapewniajgca mozliwosc¢ szybkiej i
intuicyjnej obstugi procesu poprzez podziat ekranu wg komponentéw i maszyn

- dodatkowa mozliwos¢ programowania poprzez sekwencje symboli graficznych

- wszystkie funkcje urzgdzenia mozna obstuzy¢ przy pomocy jednej reki

- urzadzenie wyposazone w interfejs dotykowy pozwalajg na uruchomienie technologii
wspomagajacej i zbadanie ekranu (wyszukanie zgdanej funkcji) przed uaktywnieniem danej funkcji
- mozliwos¢ zdalnej obstugi (zarzadzanie parametrami procesu wtrysku) za pomocg komputera
podtgczonego do sieci w dowolnym miejscu

- maszyna generuje alarmy dzwiekowe i $wietlne w przypadku wystgpienia zaktdcen

- maszyna posiada certyfikat CE

- maszyna spetnia normy emisji hatasu

- program umozliwiajacy symulacje procesu kinematyki maszyny wtryskowej i formy

- instrukcja obstugi urzadzen dostepna w wersji papierowej i cyfrowej

3.Automat wtryskowy (Wtryskarka) — 2 szt.:

- sita nacisku ok. 400 t dla maszyny bezkolumnowej lub ok. 650 ton dla maszyny kolumnowej
Zamawiajgcy dopuszcza jako rownowazne oba wskazane rozwigzania; w zwiqzku z brakiem
mozliwosci sktadania ofert wariantowych nalezy wskaza¢ jedng, zaproponowang przez Oferenta
technologie (rozwigzanie bezkolumnowe czy rozwigzanie z kolumnami)

- wydajnos$é ok. 35 kg/h

- ze zintegrowanym robotem kartezjariskim min. 5 osiowym (0$ B i C sterowane za pomocg
serwonapedu), sterowanym z panelu sterowania maszyny (min. 4 obwody prdzni i sprezonego
powietrza, min. 4 wyjscia bezpotencjatowe)

- dla maszyny kolumnowej min. odlegto$¢ miedzy kolumnami (HxV) 1100 mm x 950 mm

- system ptyt magnetycznych do mocowania form wtryskowych; sterowanie Euromap 70.1 bazujacy
na magnesach statych o maksymalnej grubosci ptyt 46 mm na strone; system wyposazony w
dodatkowy pilot wskazujgcy na biezgco site mocowania, temperature systemu, obecnos$é formy dla
obu stron systemu; dopuszczalna temperatura ptyt magnetycznych ok. 120 st. C; system wykrywajacy
ruch formy oraz zapewniajgcy mozliwos¢ pracy przy uszkodzonej cewce w plycie magnetycznej

- mozliwos¢ obstugi 2 rdzeni hydraulicznych na stronie statej oraz 2 rdzeni hydraulicznych na stronie
ruchomej narzedzia

- mozliwos¢ obstugi 24 stref grzania formy; w wykonaniu specjalnym 24 piny HTS

- mozliwos¢ sterowania 12 szt. dysz wtryskowych (zaréwno pneumatycznych oraz hydraulicznych)

- $limak uktadu plastyfikacji o srednicy ok. 60 mm

- izolacja grzatek cylindra uktadu plastyfikacji

- wzmocniony uktad plastyfikacji umozliwiajgcym wykorzystanie materiatéw z wtéknem szklanym o
zawartosci 30%

- po 10 obiegéw wody na kazdg ze stron narzedzia

- system dynamicznej kontroli chtodzenia formy z automatycznymi zaworami regulacji : temperatury,
ci$nienia, przeptywu wody chtodzacej niezaleznie dla kazdego obiegu

- mozliwosc¢ sterowania termostatami z panelu sterowania maszyny

- wizualizacja proceséw realizowanych przez maszyne produkcyjng

- ztgcze Euromap 62 do komunikacji z urzadzeniami peryferyjnymi

- funkcja statego monitorowania proceséw produkcyjnych

- interfejsy umozliwiajgce podtgczenie maszyny do Internetu przez router, Wi-Fi lub karte SIM —
komunikacja linii z platformg serwisowg dostawcy

- algorytmy Al do optymalizowania parametréw procesu produkcji, majace zastosowanie w:

-- przygotowaniu tworzywa (wydajnos¢ plastyfikacji, czasy plastyfikacji powigzany ze zmiang
parametréw tworzywa)
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-- zwiekszeniu powtarzalnosci procesu (redukcja powstawania przetryskéw i przypalen oraz bardziej
rownomierne napetnianie formy)

-- okresleniu czasu cyklu (optymalizacja pracy, nadzorowanie zaktécen czasu cyklu, optymalizacja
pracy maszyny pozwalajgca poprawi¢ efektywnos¢ energetyczng bez utraty wydajnosci, czyli bez
wydtuzenia czasu cyklu)

-- analizie jakosci procesu produkcyjnego

- zarzadzanie danymi produkcyjnymi — centralne gromadzenie umozliwiajace analize procesu
produkcji/awaryjnosé

- integracja z Internetem Rzeczy (loT) umozliwiajgca zbieranie danych z urzgdzen oraz monitorowanie
ich stanu i wydajnosci w czasie rzeczywistym

- sensory i czujniki monitorujgce kluczowe parametry procesu, w tym czas pracy maszyny (czas
pojedynczego cyklu, wyszczegdlnienie czasdw na poszczegdlne ruchy kinematyczne formy /
maszyny), temperatura slimaka, temperatura formy, ci$nienie podczas wtrysku (w punkcie
przetgczenia, w docisku), dawka materiatu (droga slimaka w réznych etapach wtrysku), sita zwarcia,
ktore bedg wykorzystywane przy statystyce jakosciowej oraz przedstawiane za pomocg krzywych i
wykresow (systemy wspomagajgce konfigurowanie i monitorowanie procesow produkcyjnych:
wykrywanie zaktdcen i odchylen na wczesnym etapie, przed pogorszeniem jakosci produkcji lub
postojem maszyny)

- system monitorowania aktywnosci maszyn identyfikujgcy okresy braku aktywnosci i automatycznie
wytgczajacy niepotrzebne urzgdzenia w celu zmniejszenia zuzycia energii

- proces produkcyjny wizualizowany na kolorowym dotykowym ekranie, umozliwiajgcy operatorom
monitorowanie i kontrole

- maszyna wtryskowa powinna integrowac sie z technologiami chmurowymi, umozliwiajgc dostep do
danych i sterowanie z dowolnego miejsca poprzez platforme internetowg

- maszyna wyposazona w kraty bezpieczenstwa przestrzeni roboczej robota w celu petnej kontroli
dostepu tylko dla oséb uprawnionych

- maszyna wyposazona w tasmociag

- analizy zuzycia energii elektrycznej wraz ze zintegrowanymi miernikami energii

- narzedzia do optymalizacji i ograniczenia zuzycia energii poprzez optymalizacje czasu i parametréow
pracy urzadzen

- optymalizacja wydajnosci silnika hydraulicznego w czasie plastyfikacji (powodujgce wytgczenie
mechanizmdéw w czasie bezczynnosci)

- kontrola objetosci wtrysku i zmian lepkosci

- sensory/czujniki — umozliwiajgce planowanie konserwacji

- mozliwos¢ zdalnej diagnozy stanu wtryskarki przez 24 h i 7 dni w tygodniu

- mozliwosc¢ kontroli stanu zuzycia uktadu plastyfikacji (urzadzeniami zewnetrznymi) bez koniecznosci
jego demontazu

- tatwy i intuicyjny system do obstugi z wyswietlaczami panelu kontrolnego umozliwiajgcymi wizualng
kontrole ich pracy

- wizualizacja pracy urzadzen na kolorowym, dotykowym ekranie, zapewniajgca mozliwosc¢ szybkiej i
intuicyjnej obstugi procesu poprzez podziat ekranu wg komponentéw i maszyn

- dodatkowa mozliwos¢ programowania poprzez sekwencje symboli graficznych

- wszystkie funkcje urzagdzenia mozna obstuzy¢ przy pomocy jednej reki

- urzadzenie wyposazone w interfejs dotykowy pozwalajg na uruchomienie technologii
wspomagajacej i zbadanie ekranu (wyszukanie zagdanej funkcji) przed uaktywnieniem danej funkcji

- mozliwos¢ zdalnej obstugi (zarzadzanie parametrami procesu wtrysku) za pomocg komputera
podtaczonego do sieci w dowolnym miejscu

- maszyna generuje alarmy dzwiekowe i $wietlne w przypadku wystgpienia zaktdcen

- maszyna posiada certyfikat CE

- maszyna spetnia normy emisji hatasu
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- program umozliwiajacy symulacje procesu kinematyki maszyny wtryskowej i formy
- instrukcja obstugi urzagdzen dostepna w wersji papierowej i cyfrowej

4.Automat wtryskowy (Wtryskarka) — 2 szt.:

- sita nacisku ok. 180 t dla maszyny bezkolumnowej lub ok. 200 t dla maszyny kolumnowe;j
Zamawiajgcy dopuszcza jako rownowazne oba wskazane rozwigzania; w zwiqzku z brakiem
mozliwosci sktadania ofert wariantowych nalezy wskaza¢ jednq, zaproponowangq przez Oferenta
technologie (rozwigzanie bezkolumnowe czy rozwigzanie z kolumnami)

- wydajnosé ok. 25 kg/h

- ze zintegrowanym robotem kartezjariskim min. 5 osiowym (0$ B i C sterowane za pomoca
serwonapedu), sterowanym z panelu sterowania maszyny (min. 4 obwody prézni i sprezonego
powietrza, min. 4 wyjscia bezpotencjatowe)

- dla maszyny kolumnowej min. rozstaw miedzy kolumnami (HxV) 560 mm x 560 mm

- system ptyt magnetycznych do mocowania form wtryskowych; sterowanie Euromap 70.1 bazujgcy
na magnesach statych o maksymalnej grubosci ptyt 46 mm na strone; system wyposazony w
dodatkowy pilot wskazujgcy na biezgco site mocowania, temperature systemu, obecnosé formy dla
obu stron systemu; dopuszczalna temperatura ptyt magnetycznych ok. 120 st. C; system wykrywajgcy
ruch formy oraz zapewniajgcy mozliwos¢ pracy przy uszkodzonej cewce w plycie magnetycznej

- mozliwosc¢ obstugi 1 rdzenia hydraulicznego na stronie statej oraz 1 rdzenia hydraulicznego na
stronie ruchomej narzedzia

- mozliwosc¢ obstugi 12 stref grzania formy; w wykonaniu specjalnym 24 piny HTS

- mozliwosc¢ sterowania 6 szt. dysz wtryskowych ( zaréwno pneumatycznych oraz hydraulicznych)

- $limak uktadu plastyfikacji o Srednicy ok. 40 mm

- izolacja grzatek cylindra uktadu plastyfikacji

- wzmocniony uktad plastyfikacji umozliwiajgcym wykorzystanie materiatéw z wtéknem szklanym o
zawartosci 30%

- po 6 obiegéw wody na kazdg ze stron narzedzia

- system dynamicznej kontroli chtodzenia formy z automatycznymi zaworami regulacji : temperatury,
ci$nienia, przeptywu wody chtodzacej niezaleznie dla kazdego obiegu

- mozliwos¢ sterowania termostatami z panelu sterowania maszyny

- wizualizacja proceséw realizowanych przez maszyne produkcyjna

- ztgcze Euromap 62 do komunikacji z urzgdzeniami peryferyjnymi

- funkcja statego monitorowania proceséw produkcyjnych

- interfejsy umozliwiajgce podtgczenie maszyny do Internetu przez router, Wi-Fi lub karte SIM —
komunikacja linii z platformg serwisowg dostawcy

- algorytmy Al do optymalizowania parametréw procesu produkcji, majgce zastosowanie w:

-- przygotowaniu tworzywa (wydajnos¢ plastyfikacji, czasy plastyfikacji powigzany ze zmiang
parametréw tworzywa)

-- zwiekszeniu powtarzalnosci procesu (redukcja powstawania przetryskéw i przypalen oraz bardziej
rownomierne napetnianie formy)

-- okresleniu czasu cyklu (optymalizacja pracy, nadzorowanie zaktécen czasu cyklu, optymalizacja
pracy maszyny pozwalajgca poprawi¢ efektywnos¢ energetyczng bez utraty wydajnosci, czyli bez
wydtuzenia czasu cyklu)

-- analizie jakosci procesu produkcyjnego

- zarzadzanie danymi produkcyjnymi — centralne gromadzenie umozliwiajgce analize procesu
produkcji/awaryjnosé

- integracja z Internetem Rzeczy (loT) umozliwiajgca zbieranie danych z urzgdzen oraz monitorowanie
ich stanu i wydajnosci w czasie rzeczywistym

- sensory i czujniki monitorujgce kluczowe parametry procesu, w tym czas pracy maszyny (czas
pojedynczego cyklu, wyszczegdlnienie czasdw na poszczegdlne ruchy kinematyczne formy /
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maszyny), temperatura slimaka, temperatura formy, ci$nienie podczas wtrysku (w punkcie
przetgczenia, w docisku), dawka materiatu (droga slimaka w réznych etapach wtrysku), sita zwarcia,
ktore bedg wykorzystywane przy statystyce jakosciowej oraz przedstawiane za pomocg krzywych i
wykresow (systemy wspomagajgce konfigurowanie i monitorowanie procesow produkcyjnych:
wykrywanie zaktdcen i odchylen na wczesnym etapie, przed pogorszeniem jakosci produkcji lub
postojem maszyny)

- system monitorowania aktywnosci maszyn identyfikujacy okresy braku aktywnosci i automatycznie
wytaczajacy niepotrzebne urzgdzenia w celu zmniejszenia zuzycia energii

- proces produkcyjny wizualizowany na kolorowym dotykowym ekranie, umozliwiajgcy operatorom
monitorowanie i kontrole

- maszyna wtryskowa powinna integrowac sie z technologiami chmurowymi, umozliwiajgc dostep do
danych i sterowanie z dowolnego miejsca poprzez platforme internetowg

- maszyna wyposazona w kraty bezpieczeristwa przestrzeni roboczej robota w celu petnej kontroli
dostepu tylko dla oséb uprawnionych

- maszyna wyposazona w tasmociag

- analizy zuzycia energii elektrycznej wraz ze zintegrowanymi miernikami energii

- narzedzia do optymalizacji i ograniczenia zuzycia energii poprzez optymalizacje czasu i parametrow
pracy urzadzen

- optymalizacja wydajnosci silnika hydraulicznego w czasie plastyfikacji (powodujgce wytgczenie
mechanizmdw w czasie bezczynnosci)

- kontrola objetosci wtrysku i zmian lepkosci

- sensory/czujniki — umozliwiajgce planowanie konserwacji

- mozliwosc¢ zdalnej diagnozy stanu wtryskarki przez 24 h i 7 dni w tygodniu

- mozliwosc¢ kontroli stanu zuzycia uktadu plastyfikacji (urzadzeniami zewnetrznymi) bez koniecznosci
jego demontazu

- tatwy i intuicyjny system do obstugi z wyswietlaczami panelu kontrolnego umozliwiajgcymi wizualng
kontrole ich pracy

- wizualizacja pracy urzadzen na kolorowym, dotykowym ekranie, zapewniajgca mozliwos¢ szybkiej i
intuicyjnej obstugi procesu poprzez podziat ekranu wg komponentéw i maszyn

- dodatkowa mozliwos¢ programowania poprzez sekwencje symboli graficznych

- wszystkie funkcje urzadzenia mozna obstuzy¢ przy pomocy jednej reki

- urzadzenie wyposazone w interfejs dotykowy pozwalajg na uruchomienie technologii
wspomagajacej i zbadanie ekranu (wyszukanie zgdanej funkcji) przed uaktywnieniem danej funkcji

- mozliwos¢ zdalnej obstugi (zarzadzanie parametrami procesu wtrysku) za pomocg komputera
podtaczonego do sieci w dowolnym miejscu

- maszyna generuje alarmy dzwiekowe i Swietlne w przypadku wystgpienia zaktocen

- maszyna posiada certyfikat CE

- maszyna spetnia normy emisji hatasu

- program umozliwiajacy symulacje procesu kinematyki maszyny wtryskowej i formy

- instrukcja obstugi urzagdzen dostepna w wersji papierowej i cyfrowej

Wszystkie wymienione powyzej parametry sg obligatoryjne.

Gwarancja na urzadzenia musi obejmowaé minimum 24 miesigce.

Do oferty, ktérej wzér stanowi zatacznik do zapytania ofertowego, nalezy zatgczy¢ wypetniong karte
specyfikacji, ktérej wzdr stanowi zatgcznik do zapytania ofertowego, z odniesieniem sie do wszystkich

wymaganych parametréw.

Informujemy, iz mozZliwe jest przeprowadzenie wizji lokalnej w zaktadzie Zamawiajgcego.
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Termin realizacji zamoéwienia

Maksymalny termin realizacji zamdwienia do 22.09.2024 r.

6.

Warunki udziatu w postepowaniu ofertowym

Przestanie wraz z ofertg podpisanego os$wiadczenia dotyczgcego braku powigzan osobowych lub kapitatowych
Z zamawiajgcym.

Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi
w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, w szczegdlnosci rozumiane jako:

1) uczestniczenie w spotce jako wspodlnik spdtki cywilnej lub spoétki osobowej;

2) posiadanie co najmniej 10% udziatow lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepisdw prawa);

3) petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

4) pozostawanie w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie z tytutu przysposobienia,
opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym pozyciu z wykonawcy, jego zastepcg prawnym lub
cztonkami organdéw zarzadzajacych lub organéw nadzorczych wykonawcéw ubiegajacych sie o udzielenie
zamoéwienia;

5) pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwosc
co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamdwienia.

W postepowaniu mogg braé udziat jedynie potencjalni wykonawcy, ktérzy zrealizowali przynajmniej trzy
zamoéwienia o podobnym charakterze, tj. zamdwienia dotyczace wtryskarek o wartosci minimum 2 000 000
PLN na kazde zamdwienie w ostatnich 3 latach przed uptywem terminu skfadania ofert, a jezeli okres
prowadzenia dziatalnosci jest krétszy — w tym okresie.

Znajdowanie sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej wykonanie zamdwienia.

Oferent posiada zdolno$¢ techniczng i zawodowg umozliwiajacg wykonanie zamdwienia.

Oferent posiada uprawnienia do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy prawa
naktadajg obowigzek ich posiadania.

O udzielenie zamdéwienia mogg ubiegac sie Wykonawcy, ktérzy nie podlegajg wykluczeniu na podstawie art. 7
ust. 1 ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu
agresji na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. poz. 835),

O udzielenie zamdwienia mogg ubiegaé¢ sie Wykonawcy, ktérzy nie podlegajg wykluczeniu na podstawie
rozporzadzenia UE 2022/576 z dnia 08.04.2022 r. (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1) dotyczgcego
wykluczenia:

a) obywateli rosyjskich lub osdb fizycznych lub prawnych, podmiotéow lub organdw z siedzibg w Rosji,

b) 0séb prawnych, podmiotéw lub organdw, do ktdrych prawa wtasnosci bezposrednio lub posrednio w ponad
50 % nalezg do podmiotu, o ktérym mowa w lit. a) niniejszego punktu;

c) oséb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organdw dziatajgcych w imieniu lub pod kierunkiem
podmiotu, o ktérym mowa w lit. a) lub b) niniejszego punktu, w tym podwykonawcow lub dostawcéw,
w przypadku, gdy przypada na nich ponad 10% wartosci zamdwienia

Ocena spetnienia warunkdw udziatu w postepowaniu o udzielenie zamdwienia dokonana zostanie poprzez
weryfikacje:

oswiadczenia o braku powigzan z zamawiajgcym ztozonego wraz z ofertg, ktérego wzdr stanowi zatgcznik do
niniejszego zapytania ofertowego,

listy referencyjnej zamieszczonej w formularzu ofertowym, zawierajacej wykaz zamoéwien zrealizowanych
w ostatnich 3 latach przed uptywem terminu sktadania ofert, ich zakres, okres realizacji oraz wartos¢,
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oswiadczenia o znajdowaniu sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajacej wykonanie zamdwienia,
ktorego wzér stanowi zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego,

os$wiadczenia o posiadaniu zdolnosci technicznej i zawodowej umozliwiajgcej wykonanie zamowienia,
os$wiadczenia o posiadaniu uprawnien do wykonywania okreslonej dziatalnosci lub czynnosci, jezeli przepisy
prawa nakfadajg obowigzek ich posiadania,

oswiadczenia o tresci: ,,Oswiadczam, ze nie podlegam wykluczeniu z postepowania na podstawie art. 7 ust. 1
ustawy z dnia 13 kwietnia 2022 r. o szczegdlnych rozwigzaniach w zakresie przeciwdziatania wspieraniu agresji
na Ukraine oraz stuzgcych ochronie bezpieczenstwa narodowego (Dz. U. poz. 835)”, ktdrego wzdr stanowi
zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego,

oswiadczenia o tresci: ,0swiadczam, ze nie podlegam wykluczeniu z postepowania na podstawie
rozporzadzenia UE 2022/576 z dnia 08.04.2022 r. (Dz. Urz. UE nr L 111 z 8.4.2022, str. 1) dotyczgcego
wykluczenia:

a) obywateli rosyjskich lub osdéb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organdw z siedzibg w Rosji,

b) oséb prawnych, podmiotéw lub organdéw, do ktérych prawa wtasnosci bezposrednio lub posrednio w ponad
50 % nalezg do podmiotu, o ktdrym mowa w lit. a) niniejszego punktu;

¢) 0séb fizycznych lub prawnych, podmiotéw lub organéw dziatajgcych w imieniu lub pod kierunkiem
podmiotu, o ktérym mowa w lit. a) lub b) niniejszego punktu, w tym podwykonawcéw lub dostawcéw, w
przypadku, gdy przypada na nich ponad 10% wartosci zaméwienia”, ktérego wzor stanowi zatgcznik do
niniejszego zapytania ofertowego.

. Informacje na temat zakresu wykluczenia

Odrzuceniu podlegajg oferty:

- ktérych tres¢ nie odpowiada tresci zapytania ofertowego,

- ztozone przez oferenta, ktory nie spetnia warunkdw, okreslonych w zapytaniu ofertowym,

- ktére zostaty ztozone po wyznaczonym terminie na sktadanie ofert,

- ztozone przez oferenta podlegajgcego wykluczeniu w zwigzku z istnieniem powigzan osobowych lub

kapitatowych.

Z udziatu w postepowaniu wyklucza sie Oferentéw powigzanych kapitatowo lub osobowo z Zamawiajgcym.
Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub
osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu Zamawiajacego lub osobami wykonujgcymi w
imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru
wykonawcy a wykonawcg, w szczegdlnosci rozumiane jako:

1) uczestniczenie w spotce jako wspdlnik spétki cywilnej lub spétki osobowej;

2) posiadanie co najmniej 10% udziatéw lub akcji (o ile nizszy prég nie wynika z przepiséw prawa);

3) petnienie funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajacego, prokurenta, petnomocnika;

4) pozostawanie w zwigzku matzeniskim, w stosunku pokrewierstwa lub powinowactwa w linii prostej,
pokrewienstwa lub powinowactwa w linii bocznej do drugiego stopnia, lub zwigzanie z tytutu przysposobienia,
opieki lub kurateli albo pozostawanie we wspdlnym pozyciu z wykonawcg, jego zastepcg prawnym lub
cztonkami organdéw zarzadzajgcych lub organéw nadzorczych wykonawcédw ubiegajgcych sie o udzielenie
zamowienia;

5) pozostawanie z wykonawcg w takim stosunku prawnym lub faktycznym, ze istnieje uzasadniona watpliwos¢
co do ich bezstronnosci lub niezaleznosci w zwigzku z postepowaniem o udzielenie zamoéwienia.

8. Zawartosc oferty

Oferta powinna by¢ sporzgdzona na formularzu, ktéry stanowi zatacznik do niniejszego zapytania ofertowego.
Oferta powinna zawierac:
1. Dane identyfikujgce oferenta (nazwe, adres, dane kontaktowe).
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2. Opis nawigzujgcy do wszystkich parametréw uwzglednionych w zapytaniu ofertowym — wypetniona karta

specyfikacja stanowigca zatgcznik do niniejszego zapytania ofertowego.

Informacje o spetnieniu warunkéw udziatu w postepowaniu.

Wartos$¢ oferty netto, brutto, VAT.

Czas dostawy (wyrazony w tygodniach).

Okres gwarancji (wyrazony w miesigcach).

Zuzycie energii w kWh na 1 kg wyrobu gotowego przy jednoczesnej pracy wszystkich 7 automatow

wtryskowych.

8. Warunki ptatnosci.

9. Informacje niezbedne do weryfikacji spetnienia kryteriéw oceny ofert.

10.Termin waznosci oferty — nie krétszy niz 60 dni od uptywu ostatecznego terminu na sktadanie ofert.

11. Liste referencyjng, zawierajgcg wykaz zamowien zrealizowanych w ostatnich 3 latach przed uptywem terminu
sktadania ofert, ich zakres, okres realizacji oraz wartosc.

12. Informacje, czy oferent zamierza powierzy¢ realizacje cze$ci zamdwienia podwykonawcom.

13. Potwierdzenie , ze w przypadku wyboru oferty, jako najkorzystniejszej oferent zobowigzuje sie do zawarcia
pisemnej umowy w miejscu i terminie wyznaczonym przez Zamawiajgcego. Nie zawarcie umowy w terminie
wyznaczonym przez Zamawiajgcego jest tozsame z rezygnacjq z realizacji zadania.

Nouhw

Wskazane jest, aby oferta zawierata rowniez inne, dodatkowe informacje np. dodatkowe funkcje, warunki
dostawy, itd.

Oferta powinna by¢ opatrzona pieczatkg firmowa lub w inny sposdb identyfikowalna co do osoby oferenta,
a takze posiadac date sporzadzenia oraz powinna by¢ podpisana przez oferenta lub osobe do tego upowazniona.
Jezeli osoba (osoby) podpisujgca oferte (reprezentujgca Oferenta) dziata na podstawie petnomocnictwa,
petnomocnictwo musi zosta¢ dotgczone do oferty. Petnomocnictwo do wystepowania w imieniu Oferenta (jezeli
dotyczy) musi by¢ podpisane przez osoby upowaznione do reprezentowania Oferenta.

Wszystkie dokumenty zatgczone do oferty stanowig jej integralng czesé.

Wszystkie poprawki lub zmiany w tresci oferty muszg by¢ parafowane przez osobe (osoby) podpisujgce oferte
wraz z datami ich dokonania.

9. Informacje o postepowaniu o udzielenie zamoéwienia

Postepowanie ofertowe prowadzone jest w jezyku polskim. Oferty moga by¢ sporzgdzone w jezyku obcym, jednak
warunkiem uznania oferty bedzie dotgczenie do niej ttumaczenia na jezyk polski. W przypadku réznic pomiedzy
dokumentem sporzadzonym w jezyku obcym, a jego ttumaczeniem na jezyk polski, wigzgcym dokumentem bedzie
dokument przettumaczony na jezyk polski.

Oferte nalezy ztozy¢ w formie pisemnej pod rygorem niewaznosci. W przypadku ofert sktadanych w formie
elektronicznej za forme pisemng uwaza sie skan wypetnionej i podpisanej oferty. W przypadku ofert sktadanych
drogg elektroniczng za date sporzadzenia oferty uznaje sie date przestania oferty mailem.

W przypadku ofert sktadanych w walucie innej niz PLN warto$¢ oferty przeliczona zostanie na PLN wedtug kursu
sprzedazy NBP z dnia wystawienia oferty. Koricowy wynik przeliczenia z waluty obcej na PLN zostanie zaokrgglony
do 2 miejsc po przecinku.

Dostawca moze ztozy¢ jedng oferte w ramach postepowania.

Dostawca moze wycofa¢ ztozong oferte. O wycofaniu oferty nalezy powiadomié¢ Zamawiajgcego pisemnie
w sposob, ktéry jest dopuszczony dla sktadania ofert.
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Dostawca moze wprowadzi¢ zmiany do ztozonej oferty do momentu uptywu terminu na sktadanie ofert poprzez
ztozenie nowej oferty. Na kopercie lub w tresci maila nalezy wéwczas jednoznacznie wskazaé, ze dotyczy zmiany
oferty.

Zamawiajgcy moze zgdaé wyjasnien do ztozonych ofert w okreslonym terminie.

Zamawiajgcy dokonuje poprawy w ztozonych ofertach oczywistych pomytek pisarskich, rachunkowych (z
uwzglednieniem konsekwencji rachunkowej dokonanych poprawek) iinnych niepowodujgcych istotnych zmian
tresci oferty, zawiadamiajgc o tym oferenta.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwos¢ zmiany warunkdéw zapytania, odwotania lub uniewaznienia postepowania
w kazdym momencie bez podania przyczyny, a takze zakonczenia postepowania bez dokonania wyboru oferenta.
W przypadku zmiany warunkdw zapytania, odwotania lub uniewaznienia postepowania oraz zakonczenia
postepowania bez dokonania wyboru oferenta, zamawiajgcy niezwtocznie powiadomi o tym oferentéw, ktorzy
ztozyli oferty, oraz umiesci odpowiednig informacje na stronach internetowych, na ktérych umieszczono
zapytanie ofertowe, i w swojej siedzibie w miejscu publicznie dostepnym.

Oferentom nie przystuguje zwrot kosztéw przygotowania i ztozenia oferty ani zadne odszkodowanie w zwigzku ze
zmiang warunkdéw zapytania, z odwotaniem lub uniewaznieniem postepowania albo zakoriczeniem postepowania
bez dokonania wyboru oferenta.

Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert czgstkowych.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.
Zamawiajacy nie planuje zamoéwien uzupetniajacych.

Wszedzie tam, gdzie przedmiot zamdwienia jest opisany poprzez wskazanie znakéw towarowych, patentéw lub
pochodzenia, Zrédta lub szczegdlnego procesu nalezy traktowad te okreslenia jako przyktadowe, dopuszcza sie
zastosowanie rozwigzan réwnowaznych w stosunku do opisanych, pod warunkiem, ze bedg one posiadaty co
najmniej takie same lub lepsze parametry techniczne ifunkcjonalne i nie obnizg okreslonych w dokumentacji
standardow.

Wszedzie tam, gdzie przedmiot zamowienia opisany jest przez odniesienie do norm, ocen technicznych,
specyfikacji technicznych i systeméw referencji technicznych dopuszcza sie rozwigzania réwnowazne
opisywanym.

Jezeli zaoferowana cena lub koszt wydajg sie razgco niskie w stosunku do przedmiotu zamowienia, tj. rdznig sie
o wiecej niz 30% od sredniej arytmetycznej cen wszystkich waznych ofert niepodlegajgcych odrzuceniu, lub budza
watpliwosci zamawiajgcego co do mozliwosci wykonania przedmiotu zamodwienia zgodnie z wymaganiami
okreslonymi w zapytaniu ofertowym lub wynikajgcymi z odrebnych przepiséw, zamawiajgcy moze zazgdac¢ od
wykonawcy ztozenia w wyznaczonym terminie wyjasnien, w tym ztozenia dowoddéw w zakresie wyliczenia ceny
lub kosztu. Zamawiajgcy ocenia te wyjasnienia w konsultacji z wykonawcg i moze odrzuci¢ te oferte wytgcznie
w przypadku, gdy ztozone wyjasnienia wraz z dowodami nie uzasadniajg podanej ceny lub kosztu w tej ofercie.

Oferty niezawierajgce petnego zakresu przedmiotu zamdwienia lub niezgodne z zapytaniem ofertowym zostang
odrzucone.

Zamawiajgcy nie przewiduje procedury odwotawczej od decyzji o wyborze najkorzystniejszej oferty zawartej
w protokole postepowania o udzielenie zamdwienia.

Przewidywany termin podpisania umowy: 22-26 kwietnia 2024 r.

strona 13z 17



Sfinansowane przez
Unie Europejska
NextGenerationEU

ﬁ PLAN Rzeczpospolita
—’

oosupowy [ Pot-

10. Termin i miejsce sktadania ofert

Ostateczny termin sktadania ofert uptywa w dniu 18.04.2024 r. (31 dni)

Oferty, ktére wptyng po ww. terminie, nie bedg rozpatrywane.

Oferta powinna by¢ przestana za posrednictwem poczty, kuriera badz tez dostarczona osobiscie do
zamawiajgcego na adres:

Yetico Spétka Akcyjna
ul. Towarowa 17A
10-416 Olsztyn

albo w formie elektronicznej w postaci skanu (z podpisami i pieczeciami)
na adres mailowy: m.rostek@yetico.com

O zachowaniu terminu decyduje data wptywu oferty do Zamawiajgcego.

11. Kryteria oceny ofert

Wybdr najkorzystniejszej oferty nastgpi w oparciu o nastepujace kryteria:

1. Cena (70 pkt.)

2. Czas realizacji (wyrazony w tygodniach) (20 pkt.)

3. Okres gwarancji (wyrazony w miesigcach) (5 pkt.)

4. Zuzycie energii w kWh na 1 kg wyrobu gotowego przy jednoczesnej pracy wszystkich 7 automatéw
wtryskowych (5 pkt.)

Maksymalna mozliwa liczba punktéw do zdobycia to 100 pkt. (PKTc + PKTcz + PKTg + PKTe)
Opis sposobu przyznawania punktacji za spetnienie danego kryterium oceny oferty:

Punktacja w ramach kryterium ceny przyznawana bedzie jako iloraz wartosci netto najtanszej otrzymanej oferty
i wartosci netto danej oferty, pomnozony przez wage tego kryterium. Sposéb wyliczenia wg wzoru:

PKTc = (cena min/cena oferty) * 70 pkt

gdzie:

PKTc —ilo$¢ punktéw uzyskanych za kryterium cena

cena min — cena netto najtaniszej oferty

cena oferty — cena netto danej oferty

Punktacja w ramach kryterium czasu realizacji przyznawana bedzie jako iloraz wartosci najkrotszego czasu
realizacji z otrzymanych ofert i czasu realizacji z danej oferty (wyrazonych w tygodniach), pomnozony przez wage
tego kryterium. Sposdb wyliczenia wg wzoru:
PKTcz = (czas min/czas oferty) * 20 pkt
gdzie:
PKTcz —ilo$¢ punktow uzyskanych za kryterium czas realizacji
czas min — najkrétszy czas realizacji z otrzymanych ofert
czas oferty — czas realizacji z danej oferty
UWAGA:
Maksymalny termin realizacji to 22.09.2024 r.
Przewidywany termin podpisania umowy: 22-26 kwietnia 2024 r. Do oceny kryterium czas realizacji liczony
jest od tygodnia nastepnego po tygodniu, w ktérym przewidywane jest podpisanie umowy.
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Punktacja w ramach kryterium okresu gwarancji przyznawana bedzie jako iloraz okresu gwarancji z danej oferty

i najdtuzszego okresu gwarancji z otrzymanych ofert (wyrazonych w miesigcach), pomnozony przez wage tego

kryterium. Sposdb wyliczenia wg wzoru:

PKTg = (gwarancja oferty/gwarancja max) * 5 pkt

gdzie:

PKTg —ilos¢ punktow uzyskanych za kryterium okres gwarancji

gwarancja oferty — okres gwarancji z danej oferty

gwarancja max — najdtuzszy okres gwarancji z otrzymanych ofert
UWAGA:
MINIMALNY wymagany przez Zamawiajgcego okres gwarancji na przedmiot zamdéwienia wynosi 24
miesigce.
W przypadku podania przez Oferenta krdtszego niz wymagany okresu gwarancji na wykonanie
przedmiotu zamowienia lub nie podanie okresu gwarancji, oferta Wykonawcy zostanie odrzucona,
jako niezgodna z zapytaniem ofertowym.
MAKSYMALNY okres gwarancji na przedmiot zamowienia uwzgledniony do oceny ofert wynosi
96 miesiecy. Jezeli Wykonawca zaoferuje okres gwarancji dtuzszy niz 96 miesiecy do oceny ofert
zostanie przyjety okres 96 miesiecy. Wykonawca, ktory zaoferuje najkorzystniejszy okres (96
miesiecy) otrzymuje maksymalng liczbe punktoéw w ramach kryterium gwarancja.

Punktacja w ramach kryterium zuzycia energii przyznawana bedzie jako iloraz najnizszego zuzycia energii w kWh
na 1 kg wyrobu gotowego przy jednoczesnej pracy wszystkich 7 automatéw wtryskowych z otrzymanych oferty
i zuzycia z danej oferty, pomnozony przez wage tego kryterium. Sposéb wyliczenia wg wzoru:

PKTe = (zuzycie min/zuzycie oferty) * 5 pkt

gdzie:

PKTe —ilo$¢ punktdw uzyskanych za kryterium zuzycie energii

zuzycie min — najnizsze zuzycie energii w kWh na 1 kg wyrobu gotowego przy jednoczesnej pracy wszystkich 7
automatow wtryskowych z otrzymanych ofert

zuzycie oferty — zuzycie energii w kWh na 1 kg wyrobu gotowego przy jednoczesnej pracy wszystkich 7
automatow wtryskowych z danej oferty

W przypadku kiedy dwie lub wiece]j ofert uzyskajg te samg liczbe punktéw, wyzej w rankingu bedzie ten podmiot
ktory wskazat nizszg cene, nastepnie ten, ktdry wskazat krotszy czas realizacji, nastepnie ten, ktéry wskazat dtuzszy
okres gwarancji, nastepnie ten, ktéry wskazat nizsze zuzycie energii w kWh na 1 kg wyrobu gotowego przy
jednoczesnej pracy wszystkich 7 automatéw wtryskowych.
W przypadku dalszego braku rozstrzygniecia - ten, ktéry wskazat wiekszg liczbe wykonanych tozsamych lub
podobnych prac/dostaw/zamoéwien w liscie referencyjnej.

12.Istotne postanowienia umowy i warunki zmiany istotnych postanowien umowy
W przypadku niedotrzymania z winy Sprzedajgcego obustronnie ustalonego terminu instalacji i uruchomienia

ktoregokolwiek z urzadzen, z wykluczeniem jako przyczyny sity wyiszej, Sprzedajacy zaptaci Kupujgcemu kare
umowna 1% ceny Urzadzenia (urzagdzen), ktdérego instalacja i uruchomienie zostato opdznione za kazdy tydzien

opoOznienia, nie wiecej niz 5% kwoty wskazanej ceny urzadzenia (Urzadzen), ktérego instalacja i uruchomienie

zostata opdzniona.

Przedmiotem zamodwienia s3 automaty wtryskowe wraz ze zintegrowanymi robotami kartezjarnskimi do

wytwarzania produktéw polimerowych w ilosci 7 szt. wykonane zgodnie z parametrami opisanymi w zapytaniu
ofertowym.
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Wykonanie przedmiotu zamdwienia wraz z podpisaniem protokotu odbioru — zgodnie z ofertg, ale nie pdzniej
niz do dnia 22.09.2024 r.

Miejsce dostawy przedmiotu zamowienia: ul. Mosiezna 14, 66-400 Gorzow Wielkopolski.

Wynagrodzenie Wykonawcy za przedmiot umowy zawiera wszelkie koszty zwigzane z wykonaniem i odbiorem
przedmiotu umowy, w tym dostawe, montaz i uruchomienie.

W okresie gwarancji Wykonawca jest zobowigzany do dokonywania na wtasny koszt napraw oraz usuwania
wszelkich wad lub usterek ujawnionych w okresie gwarancji.

Umowa podlega prawu polskiemu. Wszelkie spory wynikajgce z umowy bedg rozstrzygane przez sgd wtasciwy
dla miejsca dostawy przedmiotu zamdwienia.

Wszelkie zmiany Umowy beda wymagaty zachowania formy pisemnej pod rygorem ich niewaznosci.

Zmiany istotnych warunkéw zawartej umowy mozna dokonacé tylko i wytgcznie w przypadku wystgpienia tzw.
sity wyzszej — jezeli zamawiajacy dziatajgc z nalezytg starannoscig nie mégt przewidzie¢ zmian, a ich wartos¢ nie
przekracza 50% zamodwienia.

Nie jest mozliwe dokonywanie istotnych zmian postanowien zawartej umowy w stosunku do tresci oferty, na
podstawie ktorej dokonano wyboru wykonawcy, chyba ze:

1)

2)

3)

4)

zmiany dotyczg realizacji dodatkowych dostaw, ustug lub robét budowlanych od dotychczasowego
wykonawcy, nieobjetych zamdwieniem podstawowym, o ile staty sie niezbedne i zostaty spetnione tgcznie
nastepujgce warunki:

a) zmiana wykonawcy nie moze zosta¢ dokonana z powoddéw ekonomicznych lub technicznych,
w szczegdlnosci dotyczgcych zamiennosci lub interoperacyjnosci sprzetu, ustug lub instalacji, zamdéwionych
w ramach zamdwienia podstawowego,

b) zmiana wykonawcy spowodowataby istotng niedogodnosc¢ lub znaczne zwiekszenie kosztéw dla OOW,

¢) wartos¢ kazdej kolejnej zmiany nie przekracza 50% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie
W umowie;

zmiana nie prowadzi do zmiany charakteru umowy i zostaty spetnione tacznie nastepujace warunki:

a) konieczno$é zmiany umowy spowodowana jest okolicznosciami, ktérych Zamawiajacy, dziatajgc
z nalezytg starannoscia, nie mégt przewidzie¢,

b) wartos¢ zmiany nie przekracza 50% wartosci zamowienia okreslonej pierwotnie w umowie;

wykonawce, ktéremu Zamawiajgcy udzielit zamdéwienia, ma zastgpi¢ nowy wykonawca:

a) na podstawie postanowienn umownych,

b) w wyniku potaczenia, podziatu, przeksztatcenia, upadtosci, restrukturyzacji lub nabycia dotychczasowego
wykonawcy lub jego przedsiebiorstwa, o ile nowy wykonawca spetnia warunki udziatu w postepowaniu
o udzielenie zamdwienia, nie zachodzg wobec niego podstawy wykluczenia oraz nie pocigga to za sobg
innych istotnych zmian umowy,

¢) w wyniku przejecia przez Zamawiajgcego zobowigzan wykonawcy wzgledem jego podwykonawcow.
W przypadku zmiany podwykonawcy, Zamawiajgcy moze zawrze¢ umowe z nowym podwykonawcy bez
zmiany warunkéw realizacji zamodwienia z uwzglednieniem dokonanych ptatnosci z tytutu dotychczas
zrealizowanych prac;

zmiana nie prowadzi do zmiany ogdlnego charakteru umowy i tgczna wartos¢ zamowienia jest mniejsza niz
progi unijne oraz jest nizsza niz 10% wartosci pierwotnej umowy, w przypadku zamdwien na ustugi lub
dostawy, albo 15%, w przypadku zamowien na roboty budowlane.
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13.Warunki ewentualnego odstapienia od zawarcia umowy

W przypadku, gdy wytoniony w postepowaniu o udzielenie zamodwienia dostawca odstgpi od zawarcia umowy,
podpisanie umowy zostanie zaproponowane podmiotowi, ktory zgodnie z przyznang punktacjg ztozyt nastepng w
kolejnosci oferte. W przypadku odstgpienia od zawarcia umowy przez wybranego oferenta przedstawi on
pisemne o$wiadczenie.

14.Kontakt

Informacji na temat postepowania udziela Pan Marcin Rostek
tel. 606 806 017, e-mail: m.rostek@yetico.com

15.Wyniki postepowania o udzielenie zamdwienia

Informacja o wyniku postepowania zostanie zamieszczona na stronie internetowej zamawiajgcego:
www.yetico.com

Zataczniki do zapytania ofertowego:

1. Wzér formularza ofertowego

2. Karta specyfikacji

3. Wzér oswiadczenia oferenta o braku powigzan

4. Wz6r oswiadczenia o znajdowaniu sie w sytuacji ekonomicznej i finansowej umozliwiajgcej wykonanie
zamowienia

5. Wzér oswiadczen o niepodleganiu wykluczeniu.

podpis zamawiajgcego

Elektroniczni
KarOI Elektronicznie extronicznie

podpisany przez [Vl @ FC] [N Podpisany przez

Pawei Karol Pawet Gotos I\D/laatr;m Rostek

Data: 20240318 RStk 70240318
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